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B/32652/70-R1 



fiperber Maschinenbau GmbH & Co .-Werkstr. 2,90765 Fiirth-Stadeln 



Mahwerk mit balkenformigen Schneidmessern 



Die Erfindung betrifft ein Mahwerk rait mindestens zwei 
balkenformigen Schneidmessern, die in einem Gehause drehbar 
angeordnet sind und jeweils einen kreisf ormigen Schneidbereich 
festlegen, wobei im Gehause ein von den Schneidbereichen 
teiliiberlappter Auswurfkanal fiir das Schnittgut ausgebildet 
ist . 

Derartige Mahwerke kommen insbes . als Zwischenachs- und/oder 
Front-Mahwerke in Kombination mit Kleintraktoren zur Anwendung. 
Solche Rasentraktoren sind bspw. im Prospekt der Fa. John Deere 
9-3914202D/Dex dargestellt. Auf Seite 2 dieses Prospektes ist 
ein Zwischenachs-Mahwerk fiir einen solchen Rasentraktor mit 
drei balkenformigen Schneidmessern abgebildet. 

Bei diesen bekannten Mahwerken ist der Auswurfkanal derartig 
gestaltet, dap sein Querschnitt bzw. seine Breite in radialer 
Richtung gesehen in Forderrichtung des Schnittgutes , die durch 
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die Drehrichtung der balkenf8r»igen schneidrcesser bestin«t ist, 
suniamt. o.h. die Au P en- bsw. fflhwerk-vorderseite das 
Auswurfkanales 1st von den, Uakreisrand des jeweiligen 
Schneidbereiches des balkenfdrmigen schneidmessers in 
^derrichtnng des Sc„ni«g«es zunehaend " 
Forderrichtung des schnittgutes sunehmende Querschmtts- b,w 
B.fitendi.en^onierung des Aus OT r £ kanals in der Hauptsache 

dalit begrUndet, da* die Schnittgutaenge 1> Aus»urfkanal den 
SchneioJssern b». schneidbereichen entsprechend ,„u-t. 

Bei diesen bekannten Mahwerken mit in FBrderrichtung 
Render Breitenab-nessung des ^rfkanais is, «r —der 
<.*=,-„ u stellen, das es kauit, mSglich ist, nasses Gras z u 

„: I n o^e da0 es ,u eine, verkluapen desselben i» MaH„erk 
ko^t. Ein seiches verklu^pen fUhrt i» Extrenfall *u einer 
^rbrechung der Forderung des schnittgutes aus de„ Kahwerk 
heraus, so da B es erforderlich ist, die Verklu,n P ungen *u 
beseitlgen. Das bedentet einen erhebllchen Aufwand .Ein 
^erer Mangel der bekannten MShwerke der eingangs 
Tt besteht darin. da B sle „. Schneiden hohen Grases kaun, b». 
nicht geeignet sind, well bei solohem hohen Gras die 
verklumpungsgefahr nooh grower ist. unter diesen 
Gesicntspunkten ist -n da,u Ubergegangen , bei den bekannten 
Mahwerken zur entsprechenden Erhohung der Sang- bz». 

j ,j„ FRr-rfei-leistung des Mahwerks die 

Druckleistung und somit der Forderleist 9 „,.„, 
Antriebsleistung b*w. die Antriebsdrehzahl zu erhohen. Dieser 
rehzahlerh6hun g widerspricht iedoch die CB-Nor, -elche .... 
aus sicherheitsgriinden niedrige Drehzahlen fordert. 

ner Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Mahwerk der 
eingangs genlnnten Art ,u schaffen. das ohne Leistungserhohung 
IZ sLpenbildung auch bei nasse* und/oder hohe» Gras Bit 
einfachen Mitteln vermeidet. 
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Diese Aufgabe wird bei einem MShwerk der eingangs genannten Art 
erfindungsgemap dadurch gelost, dap der Auswurfkanal in 
Forderrichtung des Schnittgutes von einem Schneidbereich zu dem 
in Forderrichtung nachf olgenden Schneidbereich hin mit einem 
mindestens annahernd konstanten Breitenabmessung ausgebildet 
ist- Bei dem erf indungsgema(3en MSLhwerk wird also nicht - wie 
bislang - die Breite des Auswurf kanals in Forderrichtung des 
Schnittgutes entsprechend der Schnittgutzunahme im Bereich der 
einzelnen Schneidbereiche der balkenf ormigen Schneidmesser 
vergrofiert, sondern mindestens annahernd konstant 
dimensioniert. Durch die erf indungsgemape Ausbildung ergibt 
sich in vorteilhaf ter Weise ein vergleichma^igter Grasflu/3 
entlang des Auswurf kanales und aus diesem heraus unabhangig 
davon, ob es sich urn trockenes oder nasses Gras bzw. urn relativ 
kurzes oder langeres Gras handelt. Das erf indungsgema£e Mahwerk 
eignet sich also nicht nur im privaten Bereich, sondern bspw. 
auch im kommunalen oder in anderen prof ess ionellen, 
halbprofessionellen oder beliebigen anderen 

Anwendungsbereichen. Durch die erf indungsgem^e Ausbildung des 
M£hwerks mit entlang seiner LSngserstreckung mindestens 
annahernd konstanter Breitenabmessung des Auswurf kanales ergibt 
sich der weitere Vorteil, da£ die Zunahme der 

Fordergeschwindigkeit in Forderrichtung des Schnittgutes nicht 
durch ErhShung der Antriebsleistung bewirkt wird, sondern durch 
die mindestens annahernd konstante Breite und somit den 
mindestens annahernd konstanten Stromungsquerschnitt des 
Auswurf kanals. Im Vergleich zu bekannten Mahwerken mit in 
Forderrichtung des Schnittgutes zunehmender Breite des 
Auswurfkanals ergibt sich erf indungsgemaJB eine entsprechende 
Erhohung der F5rdergeschwindigkeit des Schnittgutes in 
Langsrichtung des Auswurfkanals nicht durch Erhohung der 
Antriebsleistung sondern insbes . durch geeignete Gestaltung des 
Auswurfkanals. Nachdem beim erf indungsgemapen M£hwerk ein 
Verklumpen bzw. Verstopfen nicht durch eine entsprechende 
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Erhohung der Antriebsleistung bzw. Erhohung der 
Antriebsdrehzahl der Schneidmesser sondern durch die 
erfindungsgemape Gestaltung des Auswurf kanals erreicht wird, 
ist es in vorteilhaf ter Weise mSglich, mit Hilfe des 
erfindungsgemapen Mahwerkes die niedrige Drehzahlen verlangende 
CE-Norm mit einfachen Mitteln zu erfullen. Ein weiterer Vorteil 
der relativ kleinen Antriebsdrehzahl des erf indungsgemapen 
Mahwerks besteht darin, dap seine Gerauschentwicklung reduziert 
ist . 

Bei dem erfindungsgemapen Mahwerk kann der Auswurfkanal auf 
seiner AuPen- bzw. Mahwerk-Vorderseite durch ein Leitblech 
begrenzt sein, das zu den Umkreisrandern der benachbarten 
Schneidbereiche mindestens annahernd tangential orientiert ist. 
Dieses Leitblech kann integrales Bestandteil des Gehauses sein, 
es ist jedoch auch moglich, da|3 das Leitblech am Gehause 
befestigt ist. Im zuerst genannteh Fall kann das Gehause des 
Mahwerks bei seiner Herstellung unmittelbar mit dem Leitblech 
ausgebildet sein, d.h. das Gehause kann direkt und unmittelbar 
mit seiner Frontflache das Leitblech bilden. Die Ausbildung des 
erfindungsgemapen Mahwerks, bei welcher das Leitblech am 
Gehause befestigt ist, bedeutet, dap ein handelsubliches 
Mahwerk mit in FSrderrichtung des Schnittgutes eine zunehmende 
Breitenabmessung aufweisendem Auswurfkanal durch das Leitblech 
in der Breite des StrOmungsguerschnittes entsprechend 
reduzierbar ist. D.h. mit Hilfe des nachtraglich an ein 
handelsubliches Mahwerk angebrachten Leitbleches wird der 
Stromungsquerschnitt des Auswurf kanals derartig reduziert, dap 
er in FSrderrichtung des Schnittgutes mindestens annahernd 
konstant ist . 

Bei den bekannten Mahwerken wird die zunahme des 
Stromungsquerschnittes des Auswurf kanals nicht nur durch eine 
entsprechende Verbreiterung sondern auch durch eine 
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entsprechende Hohendimensionierung erreicht, d.h. bei den 
bekannten Mahwerken ist das Gehause im Anschlup an den 
Auswurfkanal entlang des jeweils verbleibenden Schneidbereiches 
mit einer an einen abgewinkelten Abschnitt des entsprechenden 
Schneidmessers angepaflten teilringf ormigen Vertiefung 
ausgebildet. Durch die beiden abgewinkelten Abschnitte an den 
voneinander entfernten Endabschnitten des jeweiligen 
balkenformigen Schneidmessers wird nicht nur eine Versteifung 
des Schneidmessers entlang den beiden Schneidkanten bewirkt, 
sondern auperdem auch quasi ein Tragf lugelprof il erzielt. Ein 
Verklumpen des Mahwerks mit Schnittgut bzw. insbes . nassem Gras 
wird bei dem erf indungsgemaPen Mahwerk weiter verbessert 
vermieden, wenn die in Drehrichtung des jeweiligen 
Schneidmessers vordere Randkante des jeweiligen abgestuften 
tjbergangs zwischen dem Auswurfkanal und der teilringf ormigen 
Vertiefung mit einer Barriere versehen ist, durch welche der 
Spalt zwischen der Randkante des jeweiligen abgestuften 
Ubergangs und der Unterkante des abgewinkelten Abschnittes des 
entsprechenden balkenartigen Schneidmessers quasi aufgehoben 
bzw. der Spalt zwischen der Barriere-Oberkante und der 
Unterkante des abgewinkelten Abschnittes entsprechenden 
balkenartigen Schneidmessers minimiert wird. Dabei kann 
die/jede Barriere integrales Bestandteil des Geh^uses sein. 
Selbstverstandlich ist es auch moglich, dap die/jede Barriere 
am Gehause befestigt ist. Im ersteren Falle wird die jeweilige 
Barriere bei der Herstellung des GehSuses mit ausgebildet. Im 
letzteren Falle kann die entsprechende Barriere auch 
nachtraglich an einem bekannten Mahwerk angeordnet werden, urn 
seine Funktionstuchtigkeit zu verbesseren, d.h. ein Verklumpen 
insbes. nassen Schnittgutes und somit ein Verstopfen des 
MShwerks weiter verbessert zu verhindern. Erf indungsgemap kann 
jedem Schneidmesser eine Barriere zugeordnet sein. Es kann 
jedoch auch ausreichend sein, nur einem Schneidmesser eine 
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Barriere zuzuordnen. Dabei handelt es sich zweckma£igerweise um 
das in Forderrichtung letzte Schneidmesser. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile ergeben sich aus 

der nachf olgenden Beschreibung eines in der Zeichnung 

schematisch und abschnittweise dargestellten 

Ausf uhrungsbeispieles des erf indungsgema£en Mahwerks. Es 

zeigen: 

Fig. 1 abschnittweise schematisch eine Ausbildung des 

Mahwerks in Blickrichtung von unten, 

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Schnittlinie II-II zur 

Verdeutlichung eines am Gehause eines herkommlichen 
Mahwerks befestigten Leitbleches zur Reduktion dere 
Breite bzw. des Stromungsquerschnittes des 
Auswurf kanals , 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Schnittlinie III-III zur 

Verdeutlichung einer Barriere, die in Blickrichtung 
von vorne gezeichnet ist, und 

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Schnittlinie IV- IV in 

Fig.l insbes. durch die Barriere. 



Fig. 1 zeigt schematisch und abschnittweise in einer Ansicht 
von unten ein Mahwerk 10 mit einem GehSuse 12, an welchem 
Laufrader 14 angeordnet sind. Das Gehause 12 weist ein Oberteil 
16 auf , von welchem in Fahrtrichtung vorderseitig ein Frontteil 
18 nach unten steht. Die Fahrtrichtung ist durch den Pfeil 20 
angedeutet. Das Oberteil 16 des Gehauses 12 ist mit kreisrunden 
Vertiefungen 22 ausgebildet, in deren Zentrum 24 jeweils ein 
zugehoriges balkenf ormiges Schneidmesser 26 drehbar gelagert 
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ist. Jedes Schneidmesser 26 legt einen kreisf ormigen 
Schneidbereich 28 fest. Die Schneidmesser 26 sind derartig 
vorgesehen, da/3 die Schneidbereiche 28 aneinander angrenzen, 
ohne sich zu uberdecken, so dap sich die balkenf ormigen 
Schneidmesser 26 gegenseitig nicht behindern und frei drehen 
konnen. Die kreisf drmigen Schneidbereiche 28 sind in Bezug auf 
die durch den Pfeil 20 angedeutete Fahrtrichtung gegeneinander 
jedoch derart versetzt, da|3 sich in Fahrtrichtung 20 durch die 
beiden kreisf ormigen Schneidbereiche 28 ein schmaler 
streifenformiger Uberlappungsbereich 30 ergibt, der durch die 
zur Fahrtrichtung 20 parallelen Tangenten 32 der kreisf ormigen 
Schneidbereiche 28 begrenzt ist. Diese beiden Tangenten 32 der 
benachbarten Schneidmesser 26 sind in Fig. 1 durch dunne 
strichpunktierte Linien verdeutlicht . 

Vom Oberteil 16 des Geniuses 12 ragt von der in Fahrtrichtung 
20 gesehenen Riickseite ein Riickenteil 34 nach unten, das an die 
kreisf Srmigen Schneidbereiche 28 angrenzt und entsprechend 
konstant gekrummt gebogen ist. 

Im Geh£use 12 ist ein Auswurfkanal 36 festgelegt, der von den 
kreisformigen Schneidbereichen 28 teiluberlappt ist. Diese 
Teiluberlappung ist einerseits jeweils durch eine Abstufung 38 
(sh. auch Fig. 4) zwischen dem Auswurfkanal 36 und einer 
zugehorigen teilringf drmigen Vertiefung 40 des Gehauses 12 
festgelegt. Die jeweilige teilringf ormige Vertiefung 40 ist 
innenseitig durch die zugehorige Vertiefung 22 und aupenseitig 
durch den zugehorigen bogenf ormigen Abschnitt des Riickenteiles 
34 festgelegt. 

Auf seiner Au£en-bzw. Mahwerk-Vorderseite 4 2 ist der 
Auswurfkanal 36 durch ein Leitblech 44 (sh. auch Fig. 2) 
derartig begrenzt, dap der Auswurfkanal 36 in Forderrichtung 
des Schnittgutes 7 die in Fig. 1 durch die Pfeile 46 angedeutet 
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ist, von einem Schneidbereich 28 zu dem in Forderrichtung 46 
nachfolgenden Schneidbereich 28 hin einen mindestens annahernd 
konstante Breite besitzt. Das wird dadurch erzielt, dap das 
Leitblech 44 zu den Umf angsrandern 48 der benachbarten 
Schneidbereiche 28 mindestens annahernd tangential orientiert 
ist. Das Leitblech 44 ist von den zuletzt erw^hnten 
Umf angsrandern 48 geringfiigig, d.h. passend beabstandet. 

Die Figuren 1 und 2 verdeutlichen eine Ausbildung des MShwerkes 
10, bei welchem das Leitblech 44 am Gehause 12 mittels 
Bef estigungselementen befestigt ist. Bei diesen 
Bef estigungselementen handelt es sich z.B. urn 

Schraubverbindungen, die in den Figuren 1 und 2 nur durch ihre 
dunnen strichpunktierten Mittellinien 50 angedeutet sind. 

Ein Verklumpen. des Auswurf kanales 36 mit Schnittgut, insbes . 
mit nassem Schnittgut, und somit ein Verstopfen des Mahwerks 10 
kann dadurch weiter verbessert vermieden werden, da0 die in 
Drehrichtung des jeweiligen Schneidmessers 26 vordere Randkante 
52 (sh. auch Fig. 4) des jeweiligen abgestuften Ubergangs 
zwischen dem Auswurfkanal 36 und der jeweiligen 
teilringformigen Vertiefung 40, d.h. die Abstufung 38 zwischen 
dem Auswurfkanal 36 und der entsprechenden teilringformigen 
Vertiefung 40 mit einer Barriere 54 versehen ist. Die Barriere 
54 ist in Fig. 4 im Querschnittsprof il zu erkennen. Die Fig. 4 
verdeutlicht desweiteren einen Abschnitt eines balkenf ormigen 
Messers 26, das an seinen voneinander entfernten Endabschnitten 
jeweils mit einer Messerschneide 56 und mit einem von der 
jeweiligen Messerschneide 56 abgewandten abgewinkelten 
Abschnitt 58 ausgebildet ist. 



Die jeweilige Barriere 54 dient dazu, den Spalt 60 (sh. die 
Figuren 3 und 4) zwischen der Unterkante 62 des jeweiligen 
abgewinkelten Abschnittes 58 des Schneidmessers 26 und der 
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vorderen Randkante 52 der Abstufung 38 zwischen dem 
Auswurfkanal 36 und der jeweiligen teilringf ormigen Vertiefung 
40 auf ein Minimum zu reduzieren. Das wird dadurch erreicht, 
dap die jeweilige Barriere 54 mit einer Barriere-Oberkante 64 
bis in die Nahe der Unterkante 62 des abgewinkelten Abschnittes 
58 des jeweiligen Schneidmessers 26 reicht, so da/3 sich 
zwischen der besagten Unterkante 62 und der Barriere-Oberkante 
64 ein minimaler Spalt 66 ergibt. Auch durch diese Barrieren 54 
wird die Stromung im Auswurfkanai 36 des Mahwerks 10 
dahingehend optimiert, da(3 auch bei kleiner Antriebsleistung 
bzw. relativ niedriger Drehzahl der Schneidmesser 26 ein 
Verklumpen insbes . nassen Grases im Auswurfkanal 36 und ein 
hierdurch mogliches Verstopfen desselben mit einfachen Mitteln 
vermieden wird. 
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B/32.652/70-R1 



soerber Maschinenbau GmbH & Co . .Werkstr . 2 , 90765 Fiirth-Stadeln 



Anspruch:e ; 

1. Mahwerk mit mindestens zwei balkenf ormigen Schneidmessern 
(26), die in einem Gehause (12) drehbar angeordnet sind 
und jeweils einen kreisf ormigen Schneidbereich (28) 
festlegen, wobei im Gehause (12) ein von den 
Schneidbereichen (28) teiliiberlappter Auswurfkanal (36) 
fiir das Schnittgut ausgebildet ist, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap der Auswurfkanal (36) in Forderrichtung (46) des 
Schnittgutes von einem Schneidbereich (28) zu dem in 
Forderrichtung (46) nachf olgenden Schneidbereich (28) hin 
mit einer mindestens annahernd konstanten 
Breitenabmessung ausgebildet ist. 

2 . Mahwerk nach Anspruch 1 , 

dadurch ( gekennzeichnet, 

dap der Auswurfkanal (36) auf seiner AuPen- bzw. Mahwerk- 

Vorderseite (42) durch' ein Leitblech (44) begrenzt ist, 
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das zu den Umkreisrandern (48) der benachbarten 
Schneidbereiche (28) mindestens annahernd tangential 
orientiert ist. 



3. Mahwerk nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
da£ das Leitblech (44) integrales Bestandteil des 
Gehauses (12) ist. 

4 . Mahwerk nach Anspruch 2 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dap das Leitblech (44) am Gehause (12) befestigt ist. 

5. Mahwerk nach Anspruch l r bei welchem das Gehause (12) im 
Anschlup an den Auswurfkanal (36) entlang des jeweils 
verbleibenden Schneidbereiches (28) mit einer an einen 
abgewinkelten Abschnitt (58) des entsprechenden 
Schneidmessers (28) angepapten teilringf ormigen 
Vertiefung (40) ausgebildet ist, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap die in Drehrichtung mindestens eines bzw. des 
jeweiligen Schneidmessers (26) vordere Randkante (52) des 
abgestuften Ubergangs (38) zwischen dem Auswurfkanal (36) 
und der teilringf ormigen Vertiefung (40) mit einer 
Barriere (54) versehen ist, durch welche der Spalt (60) 
zwischen der Abstufung (38) und der Unterkante (62) des 
abgewinkelten Abschnittes (58) des mindestens einen bzw. 
des entsprechenden balkenartigen Schneidmessers (26) 
reduziert und der Spalt (62) zwischen der Barriere- 
Oberkante (64) und der Unterkante (62) des abgewinkelten 
Abschnittes (58) des mindestens einen bzw. des 
entsprechenden Schneidmessers (26) minimiert wird. 
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Mahwerk nach Anspruch 5 7 

dadurch gekennzeichnet, 

da£ die/jede Barriere (54) integrales Bestandteil des 

Gehauses (12) ist. 

Mahwerk nach Anspruch 5/ 

dadurch gekennzeichnet, 

dap die/jede Barriere (54) am Gehause (12) befestigt ist, 
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MOWER WITH BAR-SHAPED CUTTING KNIVES 



Grantee: Sperber Maschinenbau GmbH & Co. 

90765 Ftlrth, DE 

Agent: Louis, POhlau, Lohrentz & Segcth 

90489 Ntlrnberg 

The invention concerns a mower with at least two bar-shaped cutting knives that are 
arranged rotatably in a housing and establish a circular cutting area, wherein an ejection channel 
partially overlapped by the cutting regions is constructed in the housing for the cut material. 

Such mowers are used especially as center and/or front-mounted mowers in combination 
with small tractors. Such lawn tractors arc presented, e.g., in brochure 9-3914202D/Dex of the 
John Deere firm. A center-mounted mower for such a garden tractor with three bar-shaped 
cutting knives is depicted on page 2 of this brochure. 

In these known mowers, the ejection channel is designed so that its cross section or its 
width increases in the radial direction in the direction of conveyance of the cut material, which is 
determined by the direction of rotation of the bar-shaped cutting knife. That is, the outer or 
mower front side of the discharge channel is increasingly distant from the peripheral edge of the 
pertinent cutting region of the bar-shaped cutting knife in the conveyance direction of the cut 
material. This cross-sectional or width dimensioning of the discharge channel that increases in 
the conveyance direction of the cut material is based on the fact the amount of cut material in the 
discharge channel increases corresponding to [increase of] the cutting knives or cutting areas. 
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In these known mowers with a width dimension of the discharge channel that increases in 
the conveyance direction, it can always be established thai it is barely possible to cut wet grass 
without its plugging the mower. Such plugging results in extreme cases in a interruption of 
conveyance of the cut material from the mower, so thai it is necessary to remove the plug. That 
constitutes a considerable effort. Another deficiency of known mowers of the initially mentioned 
type consists in the fact that they are hardly or not at all suited for cutting tall grass because the 
danger of plugging is even greater in such high grass. From this standpoint there is a trend to 
increase the drive power or the drive speed for a corresponding increase in the suction or 
compression power, and thus the conveyance power of the mower. However, this rpm increase 
violates the CE standard, which requires low speeds for safety reasons, among others. 

The invention offers a mower of the initially mentioned type that prevents plugging in the 
case of wet and/or tall grass with simple means without increasing the power. 

This problem is solved in a mower of the above type according to the invention in that 
the discharge channel in the conveyance direction of the cut material is designed with an at least 
approximately constant width dimension from one cutting region to the next cutting region in the 
sense of the conveyance direction. Thus, in the mower according to the invention, the width of 
the discharge channel is not increased as before in the conveyance direction of the cut material in 
accordance with the increase in cut material in the vicinity of the individual cutting regions of the 
bar-shaped cutting knife, but is given at least approximately constant dimensions. Due to the 
design according to the invention, there is advantageously a more even grass flow along the 
discharge channel, and independently of whether dry or wet grass or relatively short or longer 
grass is involved. The mower of the invention is thus suitable not only in the private area but, 
e.g., also in municipal or professional, semiprofessional or any other areas of application. Due to 
the inventive design of the mower with at least an approximately constant width dimension of 
the discharge channel along its longitudinal extent, there is the additional advantage that the 
increase in speed of the cut material in the conveyance direction is not caused by an increase in 
the drive power but by the at least approximately constant width and thus the at least 
approximately constant flow cross section of the discharge channel In comparison with known 
mower9 with an increasing width of the discharge channel in the conveyance direction of the cut 
material, according to the invention there is a corresponding increase in the conveyance speed of 
the cut material in the longitudinal direction of the discharge channel, not due to an increase in 
the drive power, but in particular due to a suitable design of the discharge channel. Since 
plugging fails to occur, not due to a corresponding increase in the dri ve power or increase in the 
drive rpm of the cutting knife but due to the inventive design of the discharge channel in the 
mower according to the invention, it is advantageously possible with the aid of the mower of the 



invention to meet the CE standard requiring lower speeds by simple means. Another advantage 
of the relatively low drive speed of the mower of the invention is that the noise level is reduced. 

In the mower of the invention the discharge channel can be delimited to its outside or 
mower front side by a guide plate that is oriented at least approximately tangentially to the 
peripheral edges of the adjacent cutting regions. This guide plate can be an integral part of the 
housing, but it is also possible for the guide plate to be fastened on the housing. In the former 
case, the housing of the mower can be formed directly with the guide plate during its production, 
i.e ., the housing can form the guide plate directly with its front surface. Design of the mower of 
the invention where the guide plate is fastened on the housing means that a commercial mower 
with a discharge channel having an increasing width dimension in the conveyance direction of 
the cut material is accordingly reducible in the width of the flow cross section by the guide plate. 
That is, with the aid of the guide plate subsequently applied to a commercial mower, the flow 
cross section of the discharge channel is reduced such that it is at least approximately constant in 
the conveyance direction of the cut material 

In known mowers, the increase in the flow cross section of the discharge channel is 
achieved not only by means of a corresponding broadening, but also by means of an appropriate 
height dimensioning, i.e., in known mowers the housing is designed with a partial ring-shaped 
recess, adapted to an angled-off section of the corresponding cutting knife, connected to the 
discharge channel along the respective remaining cutting region. By means of the two angled-off 
sections at the ends furthest from each other of the pertinent bar-9hapcd cutting knife, not only a 
stiffening of the cutting knife along the two cutting edges, but also a quasi-airfoil profile is 
achieved. Plugging of the mower with cut material or wet grass is avoided in the further 
improved mower according to the invention if the front edge of the stepped transition between 
the discharge channel and the partial ring-shaped recess is provided, in the rotational direction of 
the cutting knife involved, with a barrier, by means of which the gap between the edge of the 
stepped transition and the lower edge of the angled-off section of the corresponding bar-shaped 
cutting knife is practically eliminated, or the gap between the barrier upper edge and the lower 
edge of the angled-off section of the corresponding bar-shaped cutting knife is minimized. Here, 
the/each barrier can be an integral part of the housing. Of course, it is also possible for the/each 
barrier to be fastened on the housing. In the former case the barrier is formed during production 
of the housing. In the latter case the corresponding barrier can also be applied subsequently to a 
known mower to improve its function, i.e., to prevent plugging with wet cut material and thus 
stoppage of the further-improved mower. According to the invention, a barrier can be assigned to 
each cutting knife. However, it can also be sufficient to assign a barrier to only one cutting knife. 
It is expedient for the last cutting knife in the conveyance direction to be involved here. 



because the guide plate 44 is oriented at least approximately tangentially to the peripheral cdge9 
48 of the adjacent cutting regions 28, The guide plate 44 13 slightly, i.e., suitably distanced from 
the aforementioned peripheral edges 48. 

Figures 1 and 2 illustrate a design of the mower 10 in which the guide plate 44 is fastened 
on the housing 12 by means of fastening elements. These fastening elements involve screw 
connections, which are indicated in Figures 1 and 2 merely by their thin dot-dash center lines 50. 

Plugging of the discharge channel 36 with cut material, especially with wet cut material, 
and thus stoppage of the mower 10 can thus be avoided in a further improved manner so that the 
front edge 52 (sec Figure 4 also), in the direction of rotation of the pertinent cutting knife 26, of 
the stepped transition between the discharge channel 36 and the partial ring-shaped recess 40, 
i.e., the step 38 between the discharge channel 36 and the corresponding partial ring-shaped 
recess 40, is provided with a barrier 54. The barrier 54 can be seen in cross-sectional profile in 
Figure 4. Figure 4 also illustrates a section of a bar-shaped knife 26, which is constructed, at the 
end sections furthest from each other with a knife edge 56 and with an angled-oiT section 58 
turned away from the associated knife edge 56. 

The barrier 54 serves to reduce to a minimum the gap 60 (see Figures 3 and 4) between 
the lower edge 62 of the pertinent angled-off section 58 of the cutting knife 26 and the front edge 
52 of the step 38 between the discharge channel 36 and the pertinent partial ring-shaped recess 
40. This is achieved in that the barrier 54 extends with an upper barrier edge 64 up to the vicinity 
of the lower edge 62 of the angled-off section 58 of the pertinent cutting knife 26, so that a 
minimal gap 66 results between said lower edge 62 and the upper barrier edge 64. The flow in 
the discharge channel 36 of the mower 10 is optimized by these barriers 54, so that plugging, 
especially with wet grass, in the discharge channel 36 and thus possible stoppage of the latter is 
avoided by simple means even with a low drive power or a relatively low speed of the cutting 
knife 26. 

Claims 

1. Mower with at least two bar-shaped cutting knives (26), which are located rotatably in 
a housing (12) and establish a circular cutting region (28), where a discharge channel (36) 
partially overlapped by the cutting regions (28) is formed in the housing (12) for the cut material, 
characterized in that the discharge channel (36) is designed with an at least approximately 
constant width dimension in the conveyance direction (46) of the cut material, from one cutting 
region (28) to the subsequent cutting region (28) in the conveyance direction (46). 

2- Mower according to Claim 1, characterized in that die discharge channel (36) is 
delimited on its outer or mower front side (42) by a guide plate (44), which is oriented at least 
approximately tangentially to the peripheral edg 9 (48) of the adjacent cutting regions (28). 
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Additional details, features and advantages are evident from the following description of 
an embodiment of the mower of the invention shown schematically and in section in the 
drawings. 

Figure 1 shows schematically and in section a design of the mower as viewed from the 

bottom. 

Figure 2 shows a section along line 11-1 f to illustrate a guide plate fastened on the housing 
of a conventional mower to reduce the width or the flow cross section of the discharge channel. 

Figure 3 shows a section along the line III-III to illustrate a barrier that is viewed from 
the front. 

Figure 4 shows a section along the line IV-IV in Figure 1 3 in particular, through the 

barrier. 

Figure 1 shows schematically and in section a view from the bottom of a mower 10 with 
a housing 12 on which running wheels 14 are fastened. The housing 12 has an upper part 1 6, 
from which a front part 18 projects downward on the front side in the direction of travel. The 
travel direction is indicated by the arrow 20, The upper part 16 of the housing 12 is designed 
with circular recesses 22, in the center 24 of which an associated bar-shaped cutting knife 26 is 
rotatably mounted. Each cutting knife 26 defines a circular cutting region 28. The cutting knives 
26 are provided so that the cutting regions 28 border each other without overlapping, such that 
the bar-shaped anting knives 26 do not hinder each other and can rotate freely- The circular 
cutting regions 28 arc staggered relative to the travel direction indicated by the arrow 20, so that 
a narrow strip-like overlap region 30 results due to the two circular cutting regions 28, which is 
delimited by the tangents 32 to the circular cutting regions 28 parallel to the travel direction 20. 
These two tangents 32 to the adjacent cutting knives 26 are indicated in Figure 1 by thin dot-dash 
lines. 

A back part 34 projects downward from the rear side, viewed in the travel direction 20, 
from the upper region 16 of the housing 12; borders the circular cutting region 28 and it Is 
appropriately bent into a constant curvature. 

A discharge channel 36 is established in the housing 12, and it is partially overlapped by 
the circular cutting regions 28. This partial overlap is established on one side by a step 38 (see 
Figure 4 also) between the discharge channel 36 and an associated partial ring-shaped recess 40 
of the housing 12. The partial ring-shaped recess 40 in question is established on the inside by 
the pertinent recess 22 and on the outside by the pertinent curved section of the back part 34, 

The discharge channel 36 is delimited on its outside or mower front side 42 by a guide 
plate 44, (see Figure 2 also) so that the discharge channel 36 has an at least approximately 
constant width from a cutting region 28 to the subsequent cutting region 28 in the conveyance 
direction 46 of the cut material, which is indicated by the arrow 46 in Figure 1 . This is achieved 
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3. Mower according to Claim 2, characterized in that the guide plate (44) is an integral 
part of the housing (12). 

4. Mower according to Claim 2> characterized in that the guide plate (44) is fastened on 
the housing (12). 

5. Mower according to Claim 1 , in which the housing (12), in the connection to the 
discharge channel (36) along the remaining cutting region (28), is formed with a partial ring* 
shaped recess (40) adapted to an anglcd-off section (58) of the corresponding cutting knife (28), 
characterized in that the front edge (52) of the stepped transition (38) between the discharge 
channel (36) and the partial ring-shaped recess (40), in the direction of rotation of at least one or 
each cutting knife (26), is provided with a barrier (54) by means of which the gap (60) between 
the step (38) and the lower edge (62) of the angled-off section (58) of at least one or each bar- 
shaped cutting knife (26) is reduced, and the gap (62) [sic; (66)] between the upper barrier edge 
(64) and the lower edge (62) of the angled-off section (58) of at least one or each cutting knife 
(26) is minimized. 

6. Mower according to Claim 5, characterized in that the/each barrier (54) is an integral 
part of the housing (12). 

7. Mower according to Claitn 5, characterized in that the/each barrier (54) is fastened on 
the housing (12). 



